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Einfilihrung und Unterstltzung
frmenspezifischer mechatranischer
Enginearingprozesse im
Maschinen- und Anlagenbau
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PROGRAMMABLAUF zum 2. AQUIMO-Tag

am 25.03.2010 in Frankfurt/Main

09.00 Uhr
09.30 Uhr

Registrierung der Teilnehmer

BegriiBung

Herr Dipl.-Ing. Peter-Michael Synek,

VDMA, Frankfurt/Main

Uberblick iiber Zielsetzung und Ergebnisse
des Forschungsprojektes sowie zukiinftige
Aktivitaten

Herr Dr.-Ing. Marco Litto,

Mind8 GmbH & Co. KG, Stuttgart

Vision eines mechatronischen
Engineeringprozesses

Herr Dipl.-Ing. Reinhold Siegler,

Herr Dipl.-Ing. Heiner Mack,

Gebr. Heller Maschinenfabrik GmbH, Niirtingen

09.45 Uhr

10:30 Uhr

11.15 Uhr Kaffeepause

11.45 Uhr Vermittlung der AQUIMO-Methode in der
Erstausbildung an der Hochschule Esslingen
Herr Prof. Dr. Rainer Warslin,

Herr Dipl.-Ing. Florian Wascher,

Frau Dipl.-Ing. Simone Eberhardinger,

Frau Dipl.-Math. (TU) Birgit Gutsche,
Hochschule Esslingen, Géppingen

12:30 Uhr

13.15 Uhr

14.15 Uhr

15.00 Uhr

15:30 Uhr

16.15 Uhr

Einsatz des AQUIMO-Werkzeugs

bei der Fa. Nagel

Herr Dr.-Ing. Ronald Angerbauer,

Nagel Maschinen- und Werkzeugfabrik GmbH,
Nirtingen

Mittagspause

Einsatz des AQUIMO-Werkzeugs

bei der Fa. Homag

Herr Dipl.-Ing. Ulrich Doll

Homag Holzbearbeitungssysteme AG, Schopfloch

Kaffeepause

Organisation und Einfiihrung

mechatronischer Engineeringprozesse

Frau Monika Hackel, M.A.,

Jun.-Prof. Dr. Michael Klebl,

FernUniversitat in Hagen, Hagen,

Herr Dipl.-Ing. Karl-Heinz Miller,

Homag Holzbearbeitungssysteme AG, Schopfloch

Ende
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