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Produktbereiche.

» Der Plattformgedanke fur industrielle Greifaufgaben
— Entwicklung und Pflege einer technischen Basis.

» Skalierbare Komponenten hoher Verfiigbarkeit —
Ausgang fur rasche und treffsichere Losungen.

» Drei spezifische Ausfuhrungsformen ftr
Greifaufgaben in der Intralogistik.
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Pflege einer das Unternehmen umspannenden, technisc  hen
Grundlage mit dem Zweck:

» Hoher Standardisierungsgrad sorgt fur wirtschaftliche
Herstellung und Nutzung.

Ter_1c_|enz zu kUrzer?n Produktlebenszyklen b_ei stgigender Plattformen tragen zur
Individualisierung fuhrt zu abnehmender Serienstlickzahl . Uberschaubarkeit
des Lésungsraumes bei.

» Erreichen skalierbarer Losungen auf gemeinsamer Basis.

Zur Steigerung der Flexibilitat und der Gesamtwirtschaftlichkeit von
Maschinen und Anlagen gilt es in Dimension und Leistung rasch anpassbare
Lésungen bereitzustellen.

» Senken der Entwicklungskosten und der Zeit bis zur Auslieferung.

Verlassliche Auslegung im Unternehmen bekannter Komponenten und deren  pattformen sind nicht nur dem

Kombinationen. Konstrukteur ein Ankerpunkt fir die
Treffsicherheit seiner Losung.



Einsatz von Profilschienen mit Walzkorperfihrungen:

» Skalierbare Komponente mit hoher Verfugbarkeit
 Einfache Installation und Austauschbarkeit

» Hoher Wirkungsgrad (1/50 Reibung im Vergleich zu Gleitfihrung)
» Positionsgenauigkeit

» Hohe Geschwindigkeit (10m/s mit Stahlwalzkorper)

e unkomplizierte Schmierung

Schunk PGN-plus:
Parallelgreifer mit Vielzahn-Gleitfihrung

Quelle: Rexroth Quelle: THK



Beispiel: Walzkorper zur Linearfiihrung von Grundbac ken

2. Im virtuellen Prototypen: Ersatz durch
Kontakt mit lastabhangigem Federkennwert

1. Einmalig: Ermittlung von Verformung
und Belastung an der Wirkstelle

3. FEM-Federmakro
anstelle Walzkorper

4. Analyse der Bauteilbelastung
durch Systemsimulation



1 Paar Fuhrungswagen pro

2 Paar Fuhrungswagen pro Grundbacke 5
Grundbacke ftr langen Hub

zur Aufnahme hoher Momente
bei langen Greiffingern

eingebracht in
Gehause in differenzieller
Blechbauweise

eingebracht in
Tragstruktur aus CFK

an gewichtserleichterten
Tragwangen aus hochfestem Aluminium
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Gegeneinander gestellte Profilschienen Gegeneinander gestellte Profilschienen
mit 2 Paar fihrungswagen pro Grundbacke mit 1 Paar fuhrungswagen pro Grundbacke
Kardanische Verbindung Kurzer und langer Fihrungswagen

Aufsatzbacke (Blechleichtbau)
mit Grundbacke



Einsatz von Zahnriemen:

» Skalierbare Komponente mit hoher Verfligbarkeit

* Formschluss damit schlupffrei

 Laufruhe

 Spielfreiheit

» Kaum belastungsabhéngige Lageabweichung

« Dampfend

« Keine Schmierung Einsatz von Zahnriemen in Linearachsen

Bei Nabenschaltungen:

Zahnriemen am Fahrrad
Quelle: Reiff



Verblockung der Fihrungswagen im kurzem Kraftflul3

Pneumatische Antriebseinheit: Anbindung der Grundbacken an Elektrische Antriebseinheit: Anbindung der
die gegenlaufigen Strange des Zahnriemens . Grundbacken durch 2 gegenlaufige
Reaktio der Riemenzugspannung tber Profilschienen. Kugelumlaufspindeln.



Ziele:
» Skalierbarkeit in der Lange und Greifkraft
durch Variation Pneumalrohre /Fiihrungsschienen.
» Besonders preisgunstig und rasch verfugbar.

Gewichtsverteilung Greifer aus Blech

W \Wangen

W Zylincer

W Querstege

B Grundbleche
Kolbenstange

W Fiihrungsschiene

m Fuhrungswagen

B Grundbacke
Riemenanbindung
kolbendeckel

Flansch



Ziele:

 Fur kundenspezifische Motoren/Steuerungen
(z.B: als 7. Achse eines Knickarmroboters).

» Skalierbar in der Lange.

 Im synchronisierten Verbund aber auch
zweimotorig mit unabhéangig verfahrbaren
Grundbacken.

Kurzhubausfiihrung mit passivem Fingerwechselsystem
hier zur Aufnehmen von Lenkradern,
zusatzlich Halterung fir Stereokamerasystem.



Zweimotorige Ausfuihrung in
Lange 740mm

Adaptives passives
Fingerwechselsystem
hier mit
vakuumunterstitzen

. ) ) L Greifbacken
Pneumatische Antriebseinheit mit

Hubverstellung zur Minimierung des
Druckluftverbrauchs



Ziele:
» Halbierung des Leistungsgewichts gegentber PFH (20kg/2.2kN)
» Skalierbar in Fingerlange bzw. Hub

Einbringen der pneumatischen Antriebseinheit
in die Tragstruktur in zwei Schritten
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